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Яркий знак качества и доверия.
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СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ•
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PVC AND ALUMINIUM PROCESSING 

MACHINES 

О НАС
Станки для обработки ПВХ и алюминия PLASTMAK была основана в 1968 году г-ном Рахми Чинли и продолжают свою деятельность без 
ущерба для своего подлинного качества. 
После того, как г-н Суат Чинли принял руководство в 2003 году, Plastamak ускорил свой рост и начал новую эру в производственных процессах с 
новыми технологиями. В 2007 году 80 % его продукции с зарегистрированными названиями PLASTMAK & ERSADMAK экспортировалось по 
всему миру. Мы обслуживаем наших уважаемых клиентов, прилагая все усилия, чтобы обеспечить наилучшее качество по самым разумным 
ценам. 
Производственные мощности PLASTMAK MACHINES расположены в закрытом помещении площадью 3000 кв.м. и дополнительно 2000 кв.м. в 
качестве филиалов, где работают 5 инженеров-механиков и 5 инженеров-электриков. Кроме того, компания стала яркой звездой в своей области 
с сильным экспортным отделом и 50 опытными сотрудниками. С концепцией "Самый ценный ресурс - это человек" наши "Самые большие 
инвестиции" в области образования и науки. И наша главная цель  - это Довольные клиенты. Если вы ищете качественные продукты без 
проблем, оптимальную цену, дружелюбное и быстрое обслуживание, тогда PLASTMAK - это правильный выбор, который вы ищете. СПАСИБО, 
ЧТО ВЫБРАЛИ НАС 

YERLi 
ORETiM 



$С 100  ДВУХГОЛОВОЧНЫЙ СВАРОЧНЫЙ СТАНОК (0,2 мм)

Простая панель 
управления

 Минимальный размер 
сварочного шва 340 мм

Центровка 
сверху вниз

---

--

Линейная 
направляющая 

система

Отсканируйте QR 
код для видео
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i=ILFISTMFIK 
СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ

Соответствует стандартам ЕС. 
Упрощенная панель управления станком экономит ваше 
время. 
Обеспечивает максимальную прочность сварочного шва. 
Возможность сварки как обычных, так и  шпонированных 
профилей 0,2мм.
Подвижная правая головка фиксируется кнопкой. 
Максимальная длина сварочного профиля составляет 3180 мм. 
Минимальная длина сварочного профиля составляет 340 мм. 
Максимальная высота сварочного профиля 150 мм 
Минимальная высота сварочного профиля 40 мм 
Экономия времени  благодаря простой системе смены пресс-
форм. Доступна система управления ПЛК. 
Станок предоставляет возможность регулировать 
температуру, время сварки и давление для различных типов 
профилей. 
Нагревательный блок имеет термостатический регулятор. 
Температура нагревательной пластины легко меняется с 
помощью цифрового дисплея. 
Блок питания защищает систему от резких перепадов 
напряжения.

1 (0 
Воздух

1400 мм В =380 6 - В стержень
КВт=9 70шт/мин

�g  

485 кг

® 



sc 1015 ОДНОГОЛОВОЧНЫЙ СВАРОЧНЫЙ СТАНОК (0,2 мм)

Соответствует стандартам ЕС. 
Угол сваривания: Все углы от 25° до 180°. 
Максимальная высота сварного профиля: 150 мм 
Сварной профиль: минимальная высота: 40 мм 
Верхние поршни имеют возможность индивидуального 
сжатия, доступна система с левым подвижным столом. 
Скрепление профиля осуществляется- педалью.
Доступна система управления ПЛК.
Нагревательный блок имеет термостатический 
регулятор. 
Температуру нагревательной пластины легко меняется 
с помощью цифрового дисплея.  
Настройка температуры, времени сварки и давления 
для различных типов профилей. 
Благодаря простой смене форм экономится время.

 Лезвия и регулируемые 
формы

м
м 

С) 
О') 
м 
,.... 

1 
В = 220 
КВт=4

Ct) 
Воздух 
6 - В стержень 

70 шт/мин 

® 

i=ILFIS тмг-:1к

СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ

� 
т 

g 
а макс: 200

h мин : 40

135 кг h макс: 150

Отсканируйте QR код
для видео

� 
180° 

40 
150 

155 
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 ОДНОГОЛОВОЧНЫЙ СВАРОЧНЫЙ СТАНОК (0,2 мм) 

Соответствует стандартам ЕС. 
Свариваемый угол: Все углы от 25° до 180°. 
Максимальная высота сварного профиля: 150 мм 
Сварной профиль минимальная высота: 40 мм 
Стабильное распределение тепла и надежные 
нагревательные пластины. 
Аппарат имеет нулевую функцию сварки для 
профилей с покрытием. 
Все тепловые и временные параметры могут 
регулироваться независимо друг от друга. 
Станок оснащен электропневматической 
системой управления. 
Аппарат имеет цельный тефлон, который можно 
легко заменить. 
Доступна система линейного скольжения 
движущегося стола.

Подвижный стол с линейной
направляющей системой

��

i 
В = 220 

КВт=4 

;:aL S МГ-1К 
Ml=it:H Е 

(l) 
Воздух 

6-
Встержень 

70 шт/мин

® 

i=ILFIS тмг-:1к

СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ

Отсканируйте QR 
код для видео

� 
т � 

180° 

g 40 
а макс: 200 

150 
h мин : 40 

160 кг h макс: 150 155 
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Соответствует стандартам ЕС. 
Позволяет обработать соединения 
центрального примыкания ПВХ и алюминиевых 
профилей. 
Пневматическая система зажима профиля. 
Использование алмазного лезвия в соответствии 
с выбором профиля. 
Возможность перемещения фрезерного 
двигателя с помощью  пневматического 
цилиндра 
Опции 
Система гидроконтроля
Система охлаждения

Подвижная
боковая опора

ТОРЦЕВОЙ ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК ДЛЯ 
АЛЮМИНИЯ И ПВХ (С ОДНОЙ ФРЕЗОЙ)

м
 

м

С) 
N 
N 
.,... 

-
Гц = 50
об/мин = 2810 

КВт =1,1

1 
В =380
КВТ = 1,1 

® 

i=ILFIS тмг-:1к
СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ

Отсканируйте QR код
для видео

([) 
� 

(� i:J (lJД 

g Воздух bмакс: 140мм
а макс: 30

n 

6- 8 В 
стержень 10 
шт/мин 100 кг (1/мин): 2810 h макс 90
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Соответствует стандартам ЕС. 
Возможность обработать соединения 
центрального примыкания ПВХ и 
алюминиевых профилей. 
Возможность  соединения профилей в 
центральном примыкании под разными 
углами вплоть до 30° 
Пневматическая система зажима 
профиля 
Возможность перемещения фрезерного 
двигателя с помощью а пневматического 
цилиндра 
Простая смена серий благодаря кнопке 
разделителя (60-70). 
Опции 
Система гидроконтроля
Система охлаждения

1 
2 вертикальные 1

горизонтальная система
тисков

ФРЕЗЕРОВОЧНЫЙ СТАНОК ТОРЦА И ИМПОСТА С 
ДВУМЯ ФРЕЗАМИ ДЛЯ ПВХ И АЛЮМИНИЯ. 

м
м 

С) 
С'\1 
С'\1 
.,... 

-
Гц = 50

об/мин = 2810 

КВт =1,1

� 

В =380
КВт = 1,1 

(!) 
Воздух 

6- 8 В 
стержень 10 
шт/мин

® 

i=ILFIS тмг-:1к

СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ

� 

(� 
<JA 

g 
bмакс: 140мм
а макс: 30

п 
100 кг (1/мин): 2810

Отсканируйте  QR код
для видео

"!1 

•�

h макс: 90
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Соответствует стандартам ЕС. 
Автоматическая система резки реечных ПВХ-
профилей под углом 45° 
Конвейерная система для длинных рам (2500 
x 1) 
Регулируемая скорость при нарезании 
Пневматическая система зажима профиля 
Диаметр пилы: 200мм 
Опции 
Особенность крепления левого конвейера 
Приспособление для пилки гвоздей 

Легко регулируемая
универсальная форма

450мм

м
м 

С) 
N 
т­
т-

Гц = 50

об/мин = 2810 

КВт =2х0.75 

1 (0 
Воздух 

В =380 
6 - 8 В 
стержень 

КВт = 1,5 10шт/мин 

® 

i=ILFIS тмг-:1к
СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ

Отсканируйте QR код

для видео

tGJ r[ 
� 

Jh 

g 

L max : 2550 mm 

Lmin :300 mm 
95 кг 

d макс : 2х200

мм
с макс :32 мм Н max : 28,3 mm 

СТАНОК ДЛЯ РЕЗКИ ШТАПИКА
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 СТАНОК ДЛЯ РЕЗКИ АЛЮМИНЕВЫХ И ПВХ 

ШТАПИКОВ
Соответствует стандартам CE. 
Процесс резки  профилей под углом 45 
градусов .
4 пилы (распил под двумя углами ).
12 различных функций резки планок. 
Способность разрезать 2 планки 
одновременно.
Правая/левая конвейерная система (для 
длинных планок 2,5 м х 2) .
Механизм регулировки зажима. 
Пневматическая компрессионная система 
Возможность резки алюминиевой рейки за 
счет фиксации .
Возможность установки дополнительной 
пилы с алмазным напылением (с системой 
охлаждения) .
Пневматический пистолет. 
Регулируемая скорость нарезания.

 Колесная система для 12 
различных ремней

Можно разрезать 2 листа 
одновременно

м
м 

о 
СХ) ,.... 
,.... 

Гц = 50
об/мин = 2810

КВт =2х1.1

i 
В =380

КВт = 2.2

(t) 
Воздух 
6 - 8 В 

стержень
10 шт/мин

® 

i=ILFIS тмг-:1к

СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ 

�QlGJ
� g 

145 кг

d1 макс : 2х200
мм
d2 макс: 2х100
мм
с макс: 32 мм

Отсканируйте QR код
для видео

� Jh 

L макс : 2550 мм
Lмин :300 мм
Н макс : 28,3 мм



SC401 
СТАНОК ДЛЯ РЕЗКИ АЛЮМИНИЯ И ПВХ ПРОФИЛЯ 

(450 мм)

Соответствует стандартам ЕС. 
Делает точные разрезы от 0°- 180° и 
промежуточных градусах. 
Быстрые регулировочные колодки для 
15° ' 22.5°' 30°' 45° ' 60°' 90°. 
Кронштейн для крепления стола для 
промежуточных уровней. 
Регулировка выходной скорости пилы 
замедляет скорость резки алюминия и 
снижает нагрузку на двигатель. 
Защитная крышка для безопасной 
резки. 
Диаметр алмазной пилы: 450 мм 
Выходное расстояние: 12,5 см 
Измерительные и транспортные 
конвейеры поставляются в стандартной 
комплектации. (2,5 м. справа-слева) 
Опции 
"Охлаждающее устройство для резки 
алюминиевого профиля 
Система гидропроверки для резки 
алюминиевого профиля.

200 

0450 

Точность резки между 0°-90°

-
Гц = 50 

об/мин = 2810 

КВт = 1.1 

® 

i=ILFIS тмг-:1к
СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ

Отсканируйте QR код
для видео

1 ({)
� 

(Q(GJ 
g Воздух 

В =380 
d макс:450мм

КВт = 1.1 

6-8Bстерж
ень 41 шт/
мин 125 кг с макс:32 мм



SC402 

Зона нарезания между -60° /+60°

100 

50 

Соответствие стандартам ЕС 
Используется для резки алюминия и ПВХ профилей. 
Процесс гидропневматической резки. 
Регулируемая скорость нарезания в соответствии с профилем. 
Справа и слева резка под фиксированными углами : -60 °, -45 °, -30 °, -22,5 °, -15 
°, 0°, + 15 °, + 22,5 °, + 30 °, + 45 °, + 60° .

Пневматический, вертикальный и горизонтальный пресс. 

Алюминиевая пила с алмазным наконечником : 550 мм. 
Доступен роликовый конвейер (Справа и слева 3 м) 
Система распыления масла.

Двигатель Мощностью 3 кВт и гидроочистители, обеспечивающие точную резку.

м 
м 

С") 
.,... 

• 
Гц = 50 
об/мин = 2810 
КВт = 3.0

1 
В =380 

КВт= 3.0

® 

i=ILFIS тмг-:1к

СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ 

Отсканируйте QR

код для видео

(0 
� g 

tQI 
Воздух

6 - 8 В 

стержень
41 шт/мин 200 кг

d макс :550
мм с макс: 32
мм

550 

150

ОДНОГОЛОВОЧНЫЙ СТАНОК ДЛЯ РЕЗКИ 
АЛЮМИНИЯ И ПВХ ПРОФИЛЯ  (550 мм)



SC400 

1 вертикальная 2 
горизонтальных 
система тисков

Защитный кожух с 
коротким срезом

ДВУХГОЛОВОЧНАЯ АВТОМАТИЧЕСКАЯ ПИЛА ДЛЯ 
РЕЗКИ АЛЮМИНИЯ И ПВХ ПРОФИЛЯ(450 мм И 500 мм)

1 

мин 480мм
макс 3450мм

�----

 Дисковая пила с 
алмазным 

наконечником

Отсканируйте QR код

для видео

Ercom, совместимая с Teknosoft 
система штрих-кодов 
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i=ILFIS тмг-:1к
СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ

Точность резки +/- 0,1 мм 
Автоматически регулируется под двумя углами 90° и 45° в 
внутренней части корпуса.
Автоматическая нарезка на 90°,сенсорный цветной дисплей 
Удаленное подключение и техническая поддержка 
Расстояние выхода пилы 140 мм при распиле 450мм и резке 
профиля 70 мм×2 
Расстояние выхода пилы 165 мм при распиле 500мм и резке 
профиля 80 мм×2 
Регулировка скорости пилы
Возможность резки на 6 метров 
Клиновидное нарезание 
Многоязыковая программа поддержки
 Неограниченный объем памяти 
Конвейерный блок крепления профиля справа/слева  
Блок крепления профиля между режущими головками  
Охлаждение пилы с использованием системы распыления 
2 x вертикальные зажимные клещи 
4 x горизонтальные зажимные клещи 
Пневматический пистолет 
Опции 
Принтер штрих-кодов (Ercom, Teknosoft). 
Передача списка кроя через USB-накопитель. 
Гидропневматическое управление  пилы Hydrochek 

-
Гц = 50

об/мин = 2810

КВт =2х2,2

i 
В = 380 

КВт=6

(f) 
� g Воздух

6- 8 В
стержень
30 шт/мин 885 кг

tGr 
d макс : 2х450

мм
с макс:32 мм

250

300 

450 



SC4000S 

Автоматические 
головки 45°-90°

ДВУХГОЛОВОЧНЫЙ АВТОМАТИЧЕСКИЙ СТАНОК 
ДЛЯ РЕЗКИ АЛЮМИНИЯ И ПВХ ПРОФИЛЯ С 

ДИАМЕТРОМ ДИСКА 550мм С ОХЛАЖДЕНИЕМ

Движущаяся 
конвейерная система

Накладные надписи 
для точной резки

Отсканируйте QR код
для видео

1!]: . �!1 

Линейная 
скользящая система 

мин 510мм 
макс 4360мм
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СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ

Двухголовочный автоматический станок (550мм) 
предназначенный для резки алюминия и ПВХ 
профиля под прямым или определенным углом. 
Соответствует стандартам ЕС 
Гидропневматическое управление  пилы Hydrochek 
Точность резки +/- 0,1 мм 
Автоматическая регулировка под двумя углами 90° и 
45° 
 Автоматическая нарезка под углом 90° 
10 сенсорных цветных панелей
Удаленное подключение и техническая поддержка 
Диск с диаметром 2 х550 мм 
Система перемещения серводвигателя 
Выходное расстояние пилы 180 мм  
Регулирование скорости вращения пилы Hydrocheak 
Особенность резки: 8 метров 
Многоязыковая программа поддержки 
Неограниченный объем памяти 
Распылитель, система охлаждения пилы 
2 х вертикальные зажимные клещи 
4 х горизонтальные зажимные клещи 
Опции 
Принтер штрих-кодов (Oradata) 
Передача данных через USB-память

- i ф
� 

tGJI 
g 

Гц = 50 
об/мин = 2810 
КВт =2х3,О 

В = 380
КВт=8

Воздух 
6-8Bстерж
ень 30 шт/
мин 1085 кг 

d макс : 2х550 мм
с макс: 32 мм



SC4SO  СТАНОК ДЛЯ РЕЗКИ АЛЮМИНИЕВЫХ И ПВХ
ТРУБ ИЗ ЖЕСТИ  550 мм

Станок предназначен для серийной 
резки решетчатых панелей, резки труб 
из жести и моноблочных коробов. 
Чистая резка поверхности благодаря 
высокоскоростной роликовой 
конвейерной системе 3 м слева и 
справа.
Скорость резки пилы регулируется. 
Максимальный разрез 
Точность резки в системе 
 линейной направляющей 
Диаметр пилы составляет 550 мм. 
Опции
Система охлаждения

Поршни, совместимые с 
деталью

Правый левый 
роликовый 
конвейер 3м

350 

300 

200 

100 

' 

0550 

о 

Е 
Е 
с 

,... 

об/мин = 2810 

КВт =3 

- 1
В =380 
КВт=3 

® 

i=ILFIS тмг-:1к

СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ 

Отсканируйте QR 
код для видео

ф 
� g 

tGJI 
Воздух d макс :550 мм

6-8Bстерже
нь 10 шт/мин 345 кг с макс: 32 мм

Гц=50



SС4Э1 

Соответствует стандартам ЕС. 
Станок может резать при +45°, -45° и 
промежуточных градусах. 
Быстро регулируемые накладки для 
90°,45° градусов 
Фиксирующий рычаг стола для 
фиксации профиля с промежуточной 
степенью сжатия в виде 
пневматической системы, это 
сделано с практической точки зрения. 
Диаметр алмазной пилы составляет 
400мм. 
Измерительные и транспортные 
конвейеры доступны в стандартной 
комплектации (2,5 м справа и слева). 
Охлаждающее устройство для 
системы роликового конвейера для 
резки алюминиевого профиля (З м)

Резка алюминия без 
заусенцев

121400 

150 о 
120 

100 90° 

м
м 

,.... 

121400 

150 о 
120 

100 45° 

50 

200 

Гц = 50
об/мин = 2810 

КВт =1.5 

® 

i=ILFIS тмг-:1к

СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ

Отсканируйте QR код
для видео

tQrr i (l)
� 

Jh 

g Воздуха 

В = 380 

КВт = 1.5 

6-8Bстерж
ень  2.2 шт/
мин 120 кг 

d макс :400 мм 
L макс : 3300 мм с макс: 32
мм L мин             

:360мм 

ОДНОГОЛОВОЧНЫЙ СТАНОК ДЛЯ 
РЕЗКИ АЛЮМИНИЯ И ПВХ ПРОФИЛЯ 



SCS01 
ФРЕЗЕРНО-КОПИРОВАЛЬНЫЙ СТАНОК БЕЗ 

ОХЛАЖДЕНИЯ

Соответствует стандартам ЕС. 
Шаблонная вырезка замков, пазов для 
петель, проемов и водоотводных каналов из 
ПВХ-профилей. 
Работа вертикальной оси копировальной 
головки
Функция работы по горизонтальной оси с 
тройной буровой системой
 Функция системы отвода воды в наклонном 
положении 
Дополнительные универсальные шаблоны 
Использование тройного сверления в 
автономном режиме: система 
копировального фрезерования или 
фрезерования пазов 
Комфортная работа благодаря мощному 
двигателю 
Правая конвейерная система (1 м)

Двигатели, 
обеспечивающие 

автономную работу 

мм

С) 
C\J 
C\J ,... 

-
Гц = 50 

об/мин = 2810 
КВт = 0.75 

� р : 1 

Гц = 50

об/мин =12000

КВт =0.9х2

i (l)
Воздух

В = 380

КВт = 2.5
6-8Bстерж
ень 9шт/мин

� 

115 кг

® 

i=ILFIS тмг-:1к
СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ

� l2J 

2 

1121�11 ��0D1 

L1 110 
L2 110 

LЗ 110 
0D1 11 0d1 :8 
0D2 12 0d2 : 8 

Отсканируйте QR код
для видео

*П0d1 

Lмин 80 х 280 
0d1 5 у 125 
0d2 8 z 90 



scsoг
ФРЕЗЕРНО-КОПИРОВАЛЬНЫЙ СТАНОК БЕЗ 

ОХЛАЖДЕНИЯ

Соответствует стандартам ЕС. 
Шаблонная вырезка замков, пазов для 
петель, проемов и водоотводных каналов из 
ПВХ-профилей. 
Возможность работы по горизонтальной оси 
тройной сверлильной системы. 
Система отвода воды в наклонном 
положении.
 Дополнительные универсальные шаблоны 
Использование тройного сверления в 
автономном режиме: система 
копировального фрезерования или 
фрезерования пазов 
Высокочастотный двигатель (18000 об/мин) 
Правая конвейерная система (1 м)

Шпиндельная 
система

-
Гц = 50 
об/мин = 2810
КВт = 0.75

1 

� р : 1 i (l)
� 

Воздух
В = 380

6 - 8 В 

стержень

Гц = 50 
об/мин = 12000
КВт = 0.9+0. 75 КВт = 2.5 9 шт/мин 120 кг

® 

i=ILFIS тмг-:1к

СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ 

� l2J 

2 

1121�11 ��0D1 

L1 110 
L2 110 

LЗ 110 
0D1 11 0d1 :8 
0D2 12 0d2 : 8 

Отсканируйте 
QR код
для видео

- - -

*П0d1 

Lмин 80 х 280 
0d1 5 у 125 
0d2 8 z 90 



SCS11 ФРЕЗЕРНО-КОПИРОВАЛЬНЫЙ СТАНОК С ОХЛАЖДЕНИЕМ

Соответствие стандартам ЕС
 Возможность вырезать замковые 
скважины, места фиксации ПВХ-профилей, 
пазы для петель, отверстия для крепления 
кронштейнов.  
Работа копировальной головки на 
вертикальной оси 
Работа по горизонтальной оси системы 
тройным сверлением. 
Дополнительные универсальные шаблоны. 
Использование тройного сверления в 
автономном режиме: система 
копировального фрезерования или 
фрезерования пазов 
Комфортная работа благодаря мощному 
двигателю 
Правая конвейерная система 1 метр 
Опции 
Система охлаждения

м
м

 

С) 
С'\1 
С'\1 ,... 

- � р 

Гц = 50 Гц = 50 

: 1 

об/мин = 2810 об/мин = 12000 

Двигатель, работающий 
автономно

650мм КВт = 0.75 КВт = 0.9 

® 

i=ILFIS тмг-:1к
СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ 

Отсканируйте QR код 
для видео

i (l)
� 

� *Пl2J 

2 

1121�11 ��0D1 

0d1 
L1 110 

Ввод L2 110 

В = 380 6 - 8 В стержень LЗ 110 Lмин 80 х 280 

105 кг 0D1 11 0d1 :8 0d1 5 у 125 
КВт = 1.75 9шт/мин 0D2 12 0d2 : 8 0d2 8 z 90 



SCS12 
ФРЕЗЕРНО-КОПИРОВАЛЬНЫЙ СТАНОК С ОХЛАЖДЕНИЕМ

Соответствует стандартам ЕС.
Возможность вырезать замковые скважины, 
места фиксации ПВХ-профилей, пазы для 
петель, отверстия для крепления 
кронштейнов.  
Работа копировальной головки на 
вертикальной оси. 
Особенность работы с горизонтальной осью 
системы тройного сверления. 
Универсальный шаблон, возможность 
изготовления дополнительных шаблонов 
Возможность работы в одиночку с системой 
тройного сверления, фрезерования или 
обработки канавок 
Комфортная работа благодаря мощному 
двигателю 
Высокочастотный двигатель. (18000 циклов) 
Система охлаждения 
Правая конвейерная система 1 метр

Шпиндельный двигатель и 
система охлаждения

-
Гц = 50 
об/мин = 2810
КВт = 0.75

� р : 1 i (l)
Гц = 50 

Воздух 

об/мин = 12000 В = 380 

6 - 8 В стержень

КВт = 0.75 КВт = 1.5
9шт/мин

� 

110 кг

® 

i=ILFIS тмг-:1к

СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ 

� l2J 

2 

1121�11 ��0D1 

L1 110 
L2 110 

LЗ 110 
0D1 11 0d1 :8 
0D2 12 0d2 : 8 

Отсканируйте QR 
код для видео

*П0d1 

Lмин 80 х 280 
0d1 5 у 125 
0d2 8 z 90 



SCS21 
=

ДРЕНАЖНО-КОПИРОВАЛЬНЫЙ СТАНОК

Возможность открытия 
водоотводного канала из ПВХ 
профилей 
Возможность работы отдельно 
для трех групп 
Функция системы отвода воды 
в наклонном положении 
С пневматической системой 
зажима профиля с полностью 
автоматической системой

3 двигателя, которые 
могут работать автономно

мм

м 
'q' 
'q' 
.,... 

а:=[] р : 1 

Гц = 50 
об/мин = 12000 
КВт = ЗхО.9 

i (l)
Воздух 

В =380 
КВт=З 

6-8B
стержень 
9шт/мин

® 

i=ILFIS тмг-:1к

СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ

� g 

95 кг 

Отсканируйте QR код
для видео

*П0d1 

Lмин 80 х 280 
0d1 5 у 125 
0d2 8 z 90 



SCS42 АЛЮМИНЕВЫЙ КОПИРОВАЛЬНЫЙ СТАНОК

Соответствует стандартам ЕС
Все профили рычага блокировки 
используется в транзакциях.
Станок комфортно работает с 
поддержкой двигателя с 
использованием передовых 
технологий. 
Станок работает с большой 
скоростью, при которой не оставляет 
заусенцев. 
Есть система водяного охлаждения. 
Оснащен пневматической системой 
зажима профиля. Высокочастотный 
двигатель (18000 циклов) 
Правая конвейерная система (1 м)

Специальная система 
шаблонов для алюминия

Система 
охлаждения

Е 
Е 

С") 

.... 

Система 
шпинделевого 
двигателя

а:=[] р : 1 

Гц = 50 

об/мин = 12000

КВт = 0.75

i (l)
Воздух

В =380

КВт = 0.75

6-8Bстерж
ень 9шт/
мин

® 

i=ILFIS тмг-:1к

СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ

� g 

90 кг

Отсканируйте QR 
код для видео

*П0d1 

Lмин 80 х 280 
0d1 5 у 125 
0d2 8 z 90 



scsooos 

Широкая рабочая зона Автономные двигатели

АВТОМАТИЧЕСКИЙ ФРЕЗЕРНО-КОПИРОВАЛЬНЫЙ СТАНОК: 3 -Х 
ОСЕВОЙ ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК С ЧПУ. 

• 

Автоматическая 
закрывающаяся защитная 

крышка

УДОБНАЯ ФУНКЦИЯ 
 РАБОТА С КОДОМ G. 10" ЭКРАН 

Двигатель шпинделя

Отсканируй
те QR код 
для видео



a:fl 

Гц 

z 

i=ILFIS тмг-:1к

® 

СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ  

Соответствует стандартам СЕ 
Данный станок предназначен для перфорирования дверей, створок, стволов и 
тройного сверления алюминиевых и ПВХ профилей. 
10-ти дюймовый сенсорный экран с ЧПУ.
Система охлаждения алюминиевых профилей
Правый, левый рычаг и система измерения остановки.
Точная работа благодаря линейной направляющей системе
Удобное управление с помощью сенсорного экрана на алюминиевом ПВХ-
профиле и автоматическое изменение настроек скорости.
Неограниченный объем памяти
Автоматическая защитная крышка для безопасности
Система серводвигателей по осям Х, У, Z

..... у .....

)( - 3 мм
У ·20oмм
z" 200мм

р : 1 i (f)
� *Ug 0d1 

= 300 Воздух Lмин:80 х: 280 
об/мин = 18000 В = 220 0d1: 5 у: 125 
КВт = 1.4х3 КВт=6 

6-BBстержень
9 шт/мин 750 кг 0d2 :8 z :90 



SC6000 

Дисковая пила с 
алмазным 

наконечником

• 

Система удаления 
сварочного шва 

посредством подшипников

АВТОМАТИЧЕСКИЙ СТАНОК ДЛЯ ЗАЧИСТКИ 
ПВХ ПРОФИЛЯ. (2 ОСИ)

CNC CLEANER 

• 

Датчик 
деформации 

профиля

ПРОСТОЕ ПРОГРАММИРОВАНИЕ С 
ПОМОЩЬЮ РЫЧАГА -ДЖОЙСТИКА

Осканируй
те QR код 
для видео

Таблицы 
переноса профиля



d:fl р : 1 i 
Гц = 300

об/мин = 18000 В =220 
КВт = 1,4 КВт=3

® 

i=ILFIS тмг-:1к

СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ 

Соответствует стандартам СЕ 
Данный станок полуавтоматический с ЧПУ,  
предназначенный для очистки заусенцев, образовавшихся 
после сварки ПВХ профилей под углом 90°.
Процесс очистки нижней, верхней и внешней поверхностей 
профиля независимых друг от друга.
Панель сенсорного экрана 
Легкое  управление внутренней памятью. 
Настраиваемая пользователем скорость обработки. 
Простота написания программы для профиля, подлежащего 
очистке.
 Система управления ЧПУ с блоком ПЛК.
Создание удобной для пользователя программы для осей у - z 
и точной настройки с помощью наручных часов с джойстиком 
Среднее время обработки машины в одном углу составляет 5-8 
секунд.
Возможность очистки 400-500 рам за 8 часов средней работы
Неограниченная память при загрузки программ
Панель мониторинга ежедневных, ежемесячных 
производственных отчетов
В машине есть 2 серводвигателя и 1 Герц-двигатель.
250 мм - Алмазная зубчатая пила
Все ПВХ-профили могут нарезаться под определенным углом 
и радиусом, а также под круговой интерпретацией. Благодаря 
системе передних щеток можно предотвратить царапины на 
профилях и легко их перемещать.

А 

tQI m[CJ]
•1!=±::� 

(0 f 
F" h 

-

1 а 1 

g 

Воздух Dмакс: 250мм
с макс: 32 А мин: 350 а макс: 1506-8Bстержень

40 шт/мин 400 кг Ь: 2.0 В мин: 350 h макс: 200



SC6000S 

<:::7-"�-=-=--��
=====

: 
а.---------

 Дисковая пила с 
алмазным 

наконечником

CNC PRO CLEANER 

Отдельные команды Высокоточные 
датчики

СТАНОК ДЛЯ ОЧИСТКИ УГЛОВ С 
ЧПУ (2 ОСИ)

Отсканир
уйте QR 
код для 
видео

Простая идентификация 
профиля ( с помощью 

ручного колеса)

УДОБНАЯ ФУНКЦИЯ РАБОТЫ С КОДОМ G. 10" ЭКРАН



d:fl р : 1 

Гц = 300

об/мин = 18000 

КВт = 1.5 

i 
В=220 
КВт=б 

® 

i=ILFIS тмг-:1к

СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ

Данный станок автоматически с высокой точностью и 
высокой скоростью очищает заусенцы, образовавшиеся на 
внутренних и внешних углах, а также на нижней и верхней 
поверхностях в процессе сварки углов в рамах из ПВХ-
профиля.
Система управления ЧПУ (2 оси) 
Умение работать с G-кодом 
Станок имеет производительность обработки рам 160-200 
штук за 8-часовой рабочий период. 
Всего имеется 10 комплектов для чистки. 
Очистка верхней и нижней поверхностей для белых и 
цветных профилей 
Очистка верхней и нижней поверхностей профилей с 
покрытием 
Очистка внутренних уплотнительных вкладышей 
Очистка поверхностей под углом и радиусом 
Неограниченный объем памяти 
Благодаря своему -10-дюймовому ЖК-экрану управления,  
обеспечивает простоту использования оператором. 
Длительный срок службы благодаря автоматической системе 
смазки.  
Линейная скользящая система 
Станок очень прост в использовании и программировании 
благодаря своему уникальному программному обеспечению. 
Благодаря системе передних щеток можно предотвратить 
царапины на профилях и легко их перемещать.
Простое программирование профиля (МАХОВИК) 
Рабочие скорости могут быть настроены на необходимую

А 

(0 f g Воздух 

tQI m[CJ]

d макс: 250мм
с макс: 32 Aмин: 350 

6-
BBстержень 
120шт/мин 750 кг Ь: 2.0 В иин: 350 

•1!=±::� 

F" h 

-

1 а 1 

а макс: 120 
h макс: 150 



SC601 

Соответствует стандартам СЕ 
Очистка углов ПВХ-профилей 
после сварки 
Очистка углов, верхних и 
нижних поверхностей 
Возможность разделения 
поверхности и очистки углов 
для акриловых профилей 
Полностью автоматическая 
работа с ПЛК 
Возможность подключения З 
различных лезвий 
Функция автоматического 
разделения рамы 
Функция автоматического 
центрирования профиля по 
квадрату.

Система удаления сварочного 
шва посредством подшипников

СТАНОК ДЛЯ ЗАЧИСТКИ ШВА ПВХ ПРОФИЛЯ (З ЛЕЗВИЯ)

м
м

 

С) 
..... 

..... 

-
Гц = 50
об/мин = 2810 
КВт =1.1 

11 

1 
1 

В 

L 

м 

� 

=380 
КВт = 1.5 

(!) 
Воздух 

6- 8 В
стержень 
10 шт/мин

i=ILFISTMFIK 
СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ 

0В 

� 

(� 
0А 

g 
Ь макс: 210мм
а макс: 32

п 
180 кг (1/мин): 2810

Отсканируйте QR код
для видео

т 
а макс: 125

h мин : 40
h макс: 90

® 



ПОРТАТИВНЫЕ УСТРОЙСТВА ДЛЯ РЕЗКИ АЛЮМИНИЯ И  ПВХ 
ПРОФИЛЯ

SC441 
r 

ПОРТАТИВНЫЙ СТАНОК 
ДЛЯ РЕЗКИ 300 мм

Используется для резки алюминиевых 
и ПВХ профилей 
Двойная пружинная система и 
защитный кожух пилы 
Резка на верхнем столе между -45°и
+45°.
Вправо и влево 0°, 15°, 22.5°, 30°, 45°
фиксация угла
Опции
Устройство нижней части корпуса
кабельной сети
Правая-левая измерительная система
Пневматический пресс и система
охлаждения
Алмазная Тройная Пила

SC4S1 
r 

ПОРТАТИВНЫЙ СТАНОК 
ДЛЯ РЕЗКИ 400 мм

Используется для резки алюминиевых 
и ПВХ профилей 
Двойная пружинная система и 
защитный кожух пилы 
Резка на верхнем столе 
Резка под всеми желаемыми углами от 
-45° до +45°
Вправо и влево 0°, 15°, 22.5°, 30°, 45°
фиксация угла
Опции
Устройство нижней части корпуса
кабельной сети
Правая левая измерительная система

Пневматический пресс и система
охлаждения
Алмазная Тройная Пила

sсгг1 
r 

ПЕРЕНОСНОЙ  
ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК

Притирка среднего регистра алюминиевого 
и пластикового профиля, используемая для 
увеличения в несколько раз 
Вертикальная и горизонтальная система 
тисков 
Однофазный двигатель 220 В 
Опции
Устройство нижней части корпуса 
кабельной сети
 Воздушная система может быть 
установлена

® 

i=ILFIS тмг-:1к
СТАНКИ  ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ 

SCSS1 
r 

ПЕРЕНОСНОЙ ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК

Он используется для алюминиевых и 
пластиковых профилей для 
изготовления пазов замков, рычагов 
и петель, шпангоутов и отверстий  
желаемого размера. 
Копировальное устройство, 
подходящее для вашего процесса 
Различные функции обработки 
отверстий независимо от настройки 
копирования с помощью упора 
Опции  
Устройство нижней части корпуса 
кабельной сети
 Пневматическая система



SC901 
УГЛООБЖИМНОЙ СТАНОК ДЛЯ 

АЛЮМИНИЕВОГО ПРОФИЛЯ

Соответствует стандартам СЕ 
Угловой пресс-станок, предназначенный для 
соединения алюминиевых профилей под углом 
90°. 
2 верхних пресса и движения лезвий 
гидравлические.
Для измерения высоты ножей предусмотрена 
система мм-ой линейки.
Центрирующий косой клин гидравлический.
Для точной регулировки имеется кнопка 
эвакуации. 
2 педали используются для затягивания профиля 
пневматическим прессом.
Предусмотрена пластина из полиамида, 
предотвращающая повреждение поверхности 
профиля.
Доступны боковые опорные рычаги

Скрытый 
фронтальный жгут

м
м

 

о 
о 
С") 
,.... 

� 1 d (f) Гидропневматиче
ский разрезной 

стержень
Воздух

100-120

6-8Bстерже
нь 12 шт/мин

® 

i=ILFIS тмг-:1к
СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ 

� g 

235 кг

Отсканиру
йте QR код 
для видео

�GPO 
v

Усилие обжима 
кг*f
3000 



УГЛООБЖИМНОЙ СТАНОК ДЛЯ 
АЛЮМИНИЕВОГО ПРОФИЛЯSC902 

Соответствует стандартам СЕ 
Угловой пресс-станок, предназначенный 
для соединения алюминиевых профилей 
под углом 90°. 2 верхних пресса и 
движения лезвий гидравлические.
Для измерения высоты ножей 
предусмотрена система мм-ой линейки.
Центрирующий косой клин 
гидравлический.
Для точной регулировки имеется кнопка 
эвакуации. 
2 педали используются для затягивания 
профиля пневматическим прессом.
Предусмотрена пластина из полиамида, 
предотвращающая повреждение 
поверхности профиля. 
Доступны боковые опорные рычаги

Простая система
регулировки размера

м 
м 

С) 
QC) 
С\1 
т-

i 
В = 380 
КВт = 2.2

@ 
Воздух

6-B стержень
20 шт/мин

@ 
� g Воздух

макс 100 B
стержень

360 кг

® 

i=ILFIS тмг-:1к
СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ 

� 
в 

Н: 130 мм

Отсканируйте QR 
код для видео

��� 

1800 кг 

мин 7

стержень
1800x2кг



SC1000 

□ 

Легко монтируется ко 
всем станкам

АВТОМАТИЧЕСКИЙ СТАНОК ДЛЯ ПОДАЧИ ПРОФИЛЯ  3 М

к 

/ 

® 

i=ILFIS тмг-:1к
СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ 

Отсканируйте QR код 
для видео

Длина З м
Точность измерения ±0,1 мм 
Работает при напряжении 220 В. 
Сенсорный экран
Извлечение отрезанного изделия одним нажатием 
кнопки
Простое крепление станка
Удобный эргономичный дизайн
Простая калибровка



ПОРТАТИВНЫЕ АКСЕССУАРЫ

sc 1001 
РОЛИКОВЫЙ КОНВЕЙЕР 3 М
LiR 

МОЖЕТ БЫТЬ РАСШИРЕН ДО 3,6,9, ....

Метраж ПО ЗАПРОСУ

ПЕРЕНОСНОЙ 
СТОЛ

® 

i=ILFIS тмг-:1к
СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ 

SC1002 
СТАНДАРТНЫЙ МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ 
КОНВЕЙЕР 2.5 М
МОЖЕТ БЫТЬ РАСШИРЕН ДО 3,6,9, ....

Mетраж ПО ЗАПРОСУ



ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА 
ПЛАСТИКОВЫХ,АЛЮМИНЕВЫХ ОКОН И ДВЕРЕЙ

о I AШMiNYUM PVC СIТА KESiM MAKiNASI 
З 1 IЧ@iФЩ@◄Мt!ФФ!iИИ!@IIШ@i------

s 1 s 

1 

501 

i!01 

f 

1 1' · 1 · ' 1' '1 ' · 101 

s &01 

Обеспечивает производство 40-60 окон в течение 8 часов работы

i=ILFIS тмг-:1к
®

СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ 

1 PVC ТЕК КО�Е КАУNАК MAKiNASI 
a1111HIIM1liJIIЗilИil1lli[Э:oм:1111 

ФРЕЗЕРНО-КОПИРОВАЛЬНЫЙ СТАНОК БЕЗ ОХЛАЖДЕНИЯ

ОДНОГОЛОВОЧНЫЙ СВАРОЧНЫЙ СТАНОК ДЛЯ ПВХ ПРОФИЛЯДВУХГОЛОВОЧНАЯ АВТОМАТИЧЕСКАЯ ПИЛА ДЛЯ 
РЕЗКИ АЛЮМИНИЯ И ПВХ ПРОФИЛЯ (450 мм)

СТАНОК ДЛЯ ЗАЧИСТКИ ШВОВ ПВХ ПРОФИЛЯ СТАНОК ДЛЯ РЕЗКИ ШТАПИКА ТОРЦЕВОЙ ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК ДЛЯ АЛЮМИНИЯ И ПВХ (С 
ОДНОЙ ФРЕЗОЙ)



ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА 
ПЛАСТИКОВЫХ,АЛЮМИНЕВЫХ ОКОН И ДВЕРЕЙ

S �01 .., 
СТАНОК ДЛЯ РЕЗКИ ШТАПИКА

1r-,111:1111111:1w111rя111а:1ю,011111111:им:1111 ------

501 

S i!11 

.. 

ФРЕЗЕРНО-КОПИРОВАЛЬНЫЙ СТАНОК БЕЗ ОХЛАЖДЕНИЯ

' ' '  ' '  1 1' , 1 ' 1' '1 ' • 100 

ФРЕЗЕРОВОЧНЫЙ СТАНОК ТОРЦА ИМПОСТА С 
ДВУМЯ ФРЕЗАМИ ДЛЯ ПВХ И АЛЮМИНИЯ.(2 ЛЕЗВИЯ)

S &01 

часов работы

® 

i=ILFIS тмг-:1к
СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ 

АЛЮМИНИЕВЫЙ СТАНОК ДЛЯ РЕЗКИ ПВХ С ДВОЙНОЙ 
ГОЛОВКОЙ (450 ММ)

ДВУХГОЛОВОЧНЫЙ СВАРОЧНЫЙ СТАНОК (0,2 мм)

Обеспечивает производство 80-120 окон в течение 8 
СТАНОК ДЛЯ ЗАЧИСТКИ ШВА ПВХ ПРОФИЛЯ



ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ГРУППА ОБЕСПЕЧИВАЕТ 
ПОДАЧУ АЛЮМИНИЯ С ОДНОЙ ГОЛОВКОЙ i=ILFISTMFIK 

СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ

5 
�а I ALiiMiNYUM КОРУА FREZE MAKiNASI 

.... ■,1111;1111111:1i,1;1Ф1111,i1;0;:1111

S 
111!!!!11Q1 1 PNOMATiKALiiMiNYUM KOSE PRESi 
_, •н11•11 1;и11,,,,11;1111111;11•);Jlliili;Jl:IHII(•------

Обеспечивает производство 40-60 окон в течение 8 часов
работы

® 

СТАНОК ДЛЯ РЕЗКИ ПОДРЕЗОВ ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО ПВХ (550 мм) АЛЮМИНИЕВАЯ КОПИРОВАЛЬНАЯ ФРЕЗЕРНАЯ МАШИНА

ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ АЛЮМИНИЕВЫЙ УГЛОВОЙ ОБЖИМТОРЦЕВОЙ ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК ДЛЯ АЛЮМИНИЯ И ПВХ (С ОДНОЙ ФРЕЗОЙ)



ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ГРУППА СТАНКОВ ПО 
ОБРАБОТКЕ АЛЮМИНИЯ

S i!11 

i=ILFISTMFIK 
СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ

ALiiMiNYUM РУС З EKSEN CNC FREZE MAKiNASI 

1 HiDRDLiK ALiiMiNYUM KOSE PRESi 

S 90i! 1щ,�ю1�щш�1��1н1�щ;щ�1д1�@Ф 

Обеспечивает производство 80-120 окон в течение 8 часов работы

® 

ДВУХГОЛОВОЧНЫЙ АВТОМАТИЧЕСКИЙ СТАНОК ДЛЯ РЕЗКИ АЛЮМИНИЯ И ПВХ ПРОФИЛСЯ С 
ДИАМЕТРОМ ДИСКА 500ММ С ОХЛАЖДЕНИЕМ.

3-Х ОСЕВОЙ ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК С ЧПУ ДЛЯ АЛЮМИНИЯ И ПВХ.

УГЛООБЖИМНОЙ СТАНОК ДЛЯ АЛЮМИНЕВОГО ПРОФИЛЯФРЕЗЕРОВОЧНЫЙ СТАНОК ТОРЦА И ИМПОСТА С ДВУМЯ ФРЕЗАМИ ДЛЯ ПВХ И АЛЮМИНИЯ.



ПЛАН ОБУСТРОЙСТВА ЦЕХА

SC 801 КОМПРЕССОР 500 Л 

SC 301 СТАНОК ДЛЯ РЕЗКИ 
ШТАПИКА 

t 

SC 211 ФРЕЗЕРОВОЧНЫЙ 
СТАНОК ТОРЦА И ИМПОСТА 
С ДВУМЯ ФРЕЗАМИ ДЛЯ ПВХ 

И АЛЮМИНИЯ.  

• 

SC 400 ДВУХГОЛОВОЧНАЯ АВТОМАТИЧЕСКАЯ ПИЛА 
ДЛЯ РЕЗКИ АЛЮМИНИЯ И ПВХ ПРОФИЛЯ 

,,,�--......._._ 
ПРИ 8 ЧАСОВ 

РАБОТЫ 
ПРОИЗВОДСТВО 

ОКОН 200/220 ШТ.

СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ

и. 

SC 5000 3-Х ОСЕВОЙ ФРЕЗЕРНЫЙ 
СТАНОК С ЧПУ ДЛЯ АЛЮМИНИЯ И 

ПВХ. 

..........._ ___ ,,

SC 521 
ДРЕНАЖНО-КОПИРОВАЛЬНЫЙ 

СТАНОК 

• 

• 

SC 6000 АВТОМАТИЧЕСКИЙ СТАНОК ДЛЯ 
ЗАЧИСТКИ ПВХ ПРОФИЛЯ. 

· ?L.�sтMFil1< �

� �
SC 100 ДВУХГОЛОВОЧНЫЙ 

СВАРОЧНЫЙ СТАНОК  
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МАШИНЫ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПВХ И АЛЮМИНИЯ

Barakfakih Organize Sanayii Btilgesi Vatan Cad. №51 / 1 КЕСТЕЛЬ / БУРСА - ТУРЦИЯ
+90 224 367 75 56 - +90 532 763 94 03 - info@plastmakmakina.com

www.plastmak.com 
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